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« [lpodini cnig 36epiratv B KpUTUX CKNAACLKUX MPUMILEHHSX M033a
30HOH [iT ONANOBaNbHUX NPUIAGIB | MPSAMMX COHAYHNX MPOMEHIB
npv TeMnepaTtypi He BuLle +60 °C B yMOBaX, W0 36epiratoTb
npodini Big 6pyay, nedopmalil Ta MEXaHIYHMX NOWKO gXeHb. [Maukn
NMOBWHHI 30€PIraTNCy Ha CTENaXaXxX JOBXMHOM HE MEHLLIE JOBXN-
HW MIpHKX Bigpi3kiB. He §ONycKaeTbCa 3BUCAHHS BINbHMX KiHLiB
BUpobiB i 36epiranHs binble 10-12 kopobok y BUCOTY.

+ Bpobu TpaHCcnopTyrOTECS B FOPUB0OHTANBHOMY NOJTOXEHHI, NpK
TeMnepaTypi, 9ka He nepesuulye +60 °C.

- [lepe MOHTaXeM poadnakyinTe BCi NaHenNi Ta NopiBHANTE KONIp.
PeknaMauii BigHOCHO po36ixkHOCTEN B KONMbOPAX HA PidHI eNeMeHTH
nicNsa MOHTaXy NpUitMaTHUCS He BydyTh.

- [Ins 06pobkm Npodinis cnig BUKOPUCTOBYBATU TPAAULiNHI
CTONSAPHI IHCTPYMEHTM ON4 pidkn abo cBepdniHHg. Cnig BMKopuU-
CTOBYBATU MUM 3 APIOHMMM 3yBLSMM, MEXAHIYHI IHCTPYMEHTM ONA
00p06KM MOBUHHI BUKOPUCTOBYBATMCS 3 TAKMMUK X ab0 DinblUnMm
WBMOKOCTAMM 9K 1 Mif 4ac 00pobKu gepeBuHM.

+ HaTypanbHOM i HEBIQ'EMHOK 03HaKOH MaTepiay [BX € 3MiHa
PO3MIpIB Nif BNIMBOM Pi3HNULI TEMNePaTyp. [Tpodini MoXyTb
3MIHWUTK CBOO [JOBXMHY Ha Bigpidky 1M Ha 0,/ MM Ha KoxHi 10 °C
PI3HMLI TEMNEPATYP.

+ HeobxigHO MOHTYBATK NpodiNi B TeMnepaTypi 0To4eHHd Bif +5 °C
0o +30 °C. MNepep MoHTaxeM cnig nepeHecTy Npodini B Micue, e
NNaHYETbCA NPOBOANTM MOHTAX, Ha 2-3 FOVHK, 0O Npodinb 3Mir
3[anTyBaTMCS JO TEMNEPATYPU HABKOMMLWHBOI0 CepefoBmLa.

« [1p1 MOHTaXi NAHENeN Hi B 9KOMy padi He CRif BKPY4yBaTw Wypyn
0O KiHYs, ToOTO Tak, LWob ronosBka Topkanacyd beanocepegHbo
NMOBEPXHI MAaHENI — L& MOXe 00MEXYBATX MOXJIMBICTb POILUNPEH-
HA/CTUCHEHHA NPOMINto. [OTPUMYATECEH HEBEMKOr0 MPOMIXKY
MiX MOBEPXHEHD NaHeNi | HXHBO MAOWWHOK FON0BKM LWypYyna
TakK, Wob MoXHa byno nepemillaTt NaHe b B FTOPUSOHTASbHIN
NAOLWMHI NicNa NPUKPYYYBaHHS MOro [0 penok.

+ [1aHeni i NNaHKM MOXHA YNCTUTK Yac Bifj Yacy PO3YMHOM JOMALL-
HbOI0 MMKOYOro 3acoby, TeMNepaTypa skoro He nepesuye 40 °C.
He 3acTOCOBYBATM POSYMHHMKIB | CXOXMX arpPeCUBHUX Ta TOKMX
piguH. Micna MUTTI NOBEPXHKO CAig MPOMUTU YMCTOH BOOOHO.

+ OMMCK HA KPECJIEHHAX: 11 MOHTaX ropM30HTaNbHUX PENok. /

1.2 PoaTalyBaHHs TennoizonayinHoro Matepiany. / 1.3 MoHTax
Napoi3onaLinHoi naisky. / 1.4 MOHTaX BEPTUKANbHUX PEIoK. /

21 MOHTYEMO TPMMadi 0O METANEBOI KOHCTPYKUIL. / 2.2 MOHTax
TennoidonayinHoro Matepiany. / 2.3 MoHTax napoizonayinHoi
nniBku. / 2.4 MoHTaXx MeTaNesux Npodinis Ha TPYMAaYax,
BMCTYNaroYi YaCTUHM TPMMaYiB HeobxigHo 3irHyT. / 2.5 TopnaoH-
TanbHWI poapia. / 2.6 Y KyTax, 3 BigcTaHHo B 400 MM, MOHTYEMO
JOOATKOBI NONOMIXHI MeTanesi NPoMini 4Ns NPUKPINAEHHS
kyTiB./ 3.1 Cno4aTky BCTAHOBIHOEMO CTAPTOBY MilaHKy, NOTIM
037006nt0BanbHI NnaHku. YBAFA! BukopuctoByiTe Wypynm
BignosigHoro poamipy./ 3.2 MNepluy NaHenb 3a4inIeEMO 3a NI1aHKy
SV-11, NpUKPY4yEMO NaHENb WYPYNaMmn B MOHTAXHI 0TBOPK. /

3.3 [p1 MOHTaxXi HEODXIAHO 3aNMWATV TeMNEePaTyPHUI NPOMIXKOK
TaK, 0O BECh NAHeSbHWUI PAf BiflbHO PYXABCSA N0 rOpU30HTANI. /
3.4 KoxXHY HaCcTyMnHY NaHesb MOHTYEMO 33 Kpait nonepeaHbol
OELo 11 3rvHaro4m, Wob NoMICTUTH 1T B KULLEHHD BEPTUKANBHNX
nnaHok. / 3.5 lWypyn BKpy4yeMo B cepequHi MOHTaXHOro 0TBopY. /
3.6 3'e[JHaHH4 NaHenen 3a JONOMOro 3'eHyBaNbHOI MNaHKK
SV(P)-18./ 3.7 NpuegHaHHs naHeneh caiguHra Tak, wob nepe-
KpuBanm ogHa ogHy (BHaxnecT). BigHOCKUTLCSA Tiflbky [0 NaHene
SV(P)-01./ 3.8 BHyTpiwwHil KyT MOHTYEMO nnankoro SV(P)-13./

3.9 [Nigpidka naHeni no BUCOTI MoXe ByTK 33 [ONOMOrOH KyTOBOI
Wnich MawmHK. / 310 MoHTaX 0CTaHHLOT NaHesi, nonepegHsL0
00pi3aHoi Mo QOBXMHI, 30IMCHIOEMO 3@ [ONOMOroto niaHok SV(P)-
151 SV(P)-14./ 41 3acTocoByeMo 03006/1t0BasbLHI nnankm SV(P)-12,
SV(P)-14, SV(P)-15 Ha BiKOHHMX Bifgkocax 3HKn3y. 06piska naHenemn

3 PO3MIPOM BikHa 3HMBY.BigpidaHy NaHe b MOHTYEMO 3a MaHESb
BCTAHOBEHY HK4Ye. 06pi3aHul BEPXHI Kpai NaHesni BCTaBAAEMO
Mif 3MOHTOBAHY PaHille BIKOHHY MnaHky. / 4.2 MOHTax naHeni

Ha BiKOCax.
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« [Ipodmnu cneayeT XPaHWTb B KPbITbIX CKN3ACKMX MOMELLEHNAX BHE
30Hbl [JeMCTBMS 0TOMWUTESbHbLIX NMPMBOPOB 1 NPAMBIX CONTHEYHbIX Ty~
Yel Npu TemnepaType He Bblwe +60 °C B yc10BMax, 06eCneYmBaroLLmX
npenoxpaHeHue NPoMUIEN 0T 3arpa3HEHN, [eOPMALINN Y MEXAH-
4eCKMX NOBPEXAEHNI, MaYKN QOSKHbI XPAHWUTLCS Ha CTENNaxXax Ann-
HOW HE MEHEE O/IMHbI MEePHbIX 0TPE3KOB. He JoMnycKaeTCcs CBMCAHME
cB0OOOOHbLIX KOHLOB Ma3nenuii n bonee 10-12 ynakoBOK B BbICOTY.
/i3nenna cnenyeT TPAHCMOPTMPOBATL B FOPM30OHTANbHOM MOMOXE-
Huv Npy TeMnepatype He B6onee +60 °C.

Mepe MOHTAXOM pacnakyiTe BCe MaHENW 1 cpaBHUTe LBeT. [o-
MyCKarTCH MUHUMASbHbIE OTNIMYMA B OTTEHKAX. [10C1e MOHTaXa
peKaMaynn Ha padHble LUBEeTa NaHeNen NpUHMMaTLCeS He By gyT.
[na obpaboTkn Nnpodunelt cnenyeT Ncnofib3oBaTh TRAAWULIMOHHbIE
CTONYAPHbIE MHCTPYMEHTbI 0715 PE3KM MK ceepneHns. Cnenyet
MCNONb30BATb NSIbI C MENKMMU 3yOLIAMI; MEXAHUYECKNE MHCTPRY-
MEHTbI 0151 06pab0oTKM JOMKHbBI UCMOMNB30BATHECHA CO CKOPOCTAMM
He MeHblle, 4eM npu 06paboTke OPEBECHHDI.

HaTypanbHOW 1 HEOTLEMNEMOW XapaKTEPUCTNKON MaTepuana NBX
gBNSEeTCH M3MEHEHMe Pa3MepoB Mo BO3encTBMeEM KonebaHna
TeMNEePaTyp. [pounmn MOryT M3MEHNTL CBOH ANIMHY Ha OTPESKE
1M go 0,7 MM Ha kaxble 10 °C nepenafga teMnepaTyp.

CrnenyeT MOHTMPOBATL NPOMUIIM NPU TEMMNEPATYPE OKPYXKatoLIen
cpenbl 0T +5 °C go +30 °C. Nepe MOHTAXOM cnenyeT NepeHecTu
nNpoVAN B MECTO, FAE NIAHWPYETCA NPOMBBOANTL MOHTAX, HA

2-3 43ca, 4T0bbl NPOMMIL MOT 3[JaNTMPOBATLCH K TEMNEPATYPE
OKpy>KatoLen cpefbl.

[P MOHTAXe MAHENEN HM B KOEM CJlyYae He cnefyeT BKpyYMBaTh
Wypyn 0O KOHL3, T. €. Tak, 4ToObl FO/10BKA Kacanack Henocpen-
CTBEHHO NMOBEPXHOCTM NAHENN — 3TO MOXET OrPAHNYMBATHL BOZMOX-
HOCTb paclWwmperus/cxaTtnd npohung. CobnroganTe HebonbLown
3330p MeX[y NOBEPXHOCTbH MAHENM U HUXKHEW MII0CKOCTbH roN0B-
KV LYpYyNa TakK, 4T0bbI MOXXHO BbIf10 NEPEMELLaTb NaHeNb B TOPU30H-
TaNbHOM NI0CKOCTY NOCIIE NPUKPYYMBAHMS €0 K PEMKAM.

[TaHEeNN 1 NASHKM MOXHO NEPUOONYECKN YNCTUTb PACTBOPOM
BbITOBOIr0 YMCTALLEro cpeacTBa ¢ TeMnepaTypoit He Bbiwe 40 °C.
He ncnonbayinTe abpasnBHbIE YUCTALME CPEeACTBA, PACTBOPUTENN
1 OPYr1e aHaNOorMYHble arpeCCUBHbBIE U eAKMe XmnakocTw. [locne
OYNCTKM MPOMOMNTE NOBEPXHOCTH YNCTOW BOLOW.

OMWUCAHWE YEPTEXEN: 11 MOHTaX ropu3oHTanbHsIX peek. / 1.2 Pac-
NONOXEHME TENNON30NALUMOHHOr0 MaTepuana. / 1.3 MoHTax napou-
30N9LMOHHOM NeHkK. / 1.4 MoHTaxX BepTuKabHbIX peek / 2.1 YcTa-
HOBKA KPHOYKOB N1 METANIMYECKOM KOHCTPYKUMM. / 2.2 YCTaHOBKA
N30MALMOHHOT0 cog. / 2.3 YeTaHoBKa naponsonauun. / 2.4 MoHTax
MEeTanIMYecknx NPodMUIEN Ha KPHOYKM, MPY 3TOM BbICTyNatowmne
4aCTU KPHOYKOB HEOBX0gUMO COrHyTh. / 2.5 TOpU30oHTasIbHOE
cederne. / 2.6 Mo yrnam, ¢ uHTepsasnom 400 MM, ycTaHoBUTE [0~
NONHUTENbHBIA BCMOMOraTesbHbIA METANNNYECKM Npodub ANg
MOHTaXa yrnos./ 31 BHavasne ycTaHaBAMBAEM CTAPTOBYH MIIAHKY,
3aTeM oTaenoYHble nnaHku. BHUMAHUE! VicnonbayiiTe wypyns
COOTBETCTBYHOLWEro pasMepa. / 3.2 Nepsyro naHesb 3aLenyigem

3a NnaHky SV-11, npUKpy4rBaeM NaHenb WypynamMu B MOHTaXHbIE
oTBepcTua. / 3.3 Mpu MoHTaxe HeobX0A1MO OCTABNATL TEMMEPa-
TYPHbI 3a30p Tak, 4T0ObI Bblf1a BOBMOXHOCTE NEPEMECTUTbL NaHeNb
(p9n naneneit) no ropusoHTany. / 3.4 Kaxngyro nocienyroLyto
naHeb MOHTMPYeM 3a Kpal npesiaywen. [Jng aToro HeobxogmMMo
€€ CJIerka CorHyTb, 4TOObl OHa NOMECTMNACH B KAPMaHbl BEPTH-
KanbHbIX Nonoc. / 3.5 Wypyn BKpy4nBaeM B cEpegUHY MOHTAXHOI 0
oTBepcTua. / 3.6 CoeguHIeM NaHenu coeguHUTeIbHOM NaHKom
SV(P)-18./ 37 CoeguHerne naHener caiguHra sHaxnect. OTHocuTcq
T0NbKO K SV(P)-01./ 3.8 MoHTax BHyTpeHHero yrna nnarkoi SV(P)-
13./ 39 Mogpeska NaHes 1 No BbICOTE MOXET OCYL|ECTBAATLCH NPK
MOMOLM YT NOBON WAMd-MalwnHbl. / 310 MoHTax nocnegHemn naHenu,
npeaBapuTesbHO 06pPe3aHHOM No [IMHE, OCYLECTBSEM C N0~
MoLbto naHok SV(P)-15 1 SV(P)-14. / 41 MpuMeHaeM 0T 0enoYHble
nnanku SV(P)-12, SV(P)-14, SV(P)-15 Ha OKOHHbIX OTKOCAX CHM3Y. 0T~
PEB3aHHYH NaHEeb MOHTMPYEM 33 NaHesb YCTAHOBEHHYH Huke. 06-
PE3aHHbIN BEPXHWI KDait MaHe M BCTaBSIAEM MO CMOHTUPOBAHHYHD
paHee OKOHHYH MnaHky. / 4.2 MOHTaX NaHenu B OKOHHOM 0TKOCE.
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- Produkty nalezy przechowywac¢ w krytych pomieszczeniach, poza
zasiegiem urzadzen grzewczych i bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych, w temperaturze nie wyzszej niz 60°C. W warunkach
zabezpieczajacych profile przed zanieczyszczeniem, odksztatceniem
i uszkodzeniami mechanicznymi. Opakowania powinny by¢
sktadowane na potkach lub paletach o dtugosci mnie mniejszej
niz dtugos$¢ opakowania. Niedozwolone jest pozostawienie koncow
opakowania bez podparcia i uktadanie wiecej niz 10-12 opakowan
jeden na drugim.

- Profile transportowa¢ w pozycji poziomej, w temperaturze nie
przekraczajacej 60°C

- Przed montazem nalezy rozpakowa¢ produkt i porownac
kolorystyke. Dopuszczalne sq minimalne réznice w odcieniach.

Po zainstalowaniu nie bedq przyjmowane reklamacje dotyczace
réznic w kolorach paneli.

- Do obraébki profili nalezy uzywa¢ konwencjonalnych narzedzi
stolarskich do ciecia lub wiercenia. Nalezy uzywa¢ pit o drobnych
zebach; narzedzia mechaniczne do obrébki powinny by¢ uzywane
z takimi samymi lub wigkszymi szybkosciami jak przy obrébce drewna.

- Naturalng i niezbywalng cecha tworzywa PVC jest zmiana wymiarow
pod wptywem réznych temperatur. Profile mogg zmieni¢ swojg
dtugosé na odcinku 1m o 0,/mm na kazde 10°C réznicy temperatur.

- Nalezy montowa¢ profile w temperaturze otoczenie pomiedzy 5°C
a 30°C. Przed montazem nalezy sezonowac profile przez 2-3 godziny
w miejscu instalacji tak, aby profil miat mozliwo$é wyréwnania
temperatury do temperatury otoczenia.

- Przy montazu paneli nigdy nie wkreca¢ wkretu do konca, tzn. tak
by gtéwka dotykata bezposrednio powierzchni panela — moze to
ogranicza¢ mozliwosé ekspansji/skurczu profilu. Zachowaj maty
odstep pomiedzy powierzchnig panelu a dolna ptaszczyzng gtowki
wkretu, tak by mozna byto porusza¢ panelem w ptaszczyznie
horyzontalnej po przykreceniu go do fat.

- Panele i listwy mozna czysci¢ od czasu do czasu roztworem
domowego detergentu o temperaturze nie przekraczajacej 40°C.

Nie stosowa¢ rozpuszczalnikéw i podobnych agresywnych i zracych
ptyndw. Przemy¢ powierzchnie czysta wodq po umyciu.

- OPISY DO RYSUNKOW: 11 Montaz fat poziomych. / 1.2 Potozenie
warstwy izolacyjnej. / 1.3 Montaz folii paroizolacyjnej. / 1.4 Montaz
tat pionowych. / 2.1 Montujemy wieszaki do konstrukcji metalowe;.
/2.2 Montaz warstwy izolacyjnej. / 2.3 Montaz folii paroizolacyjnej
/ 2.4 Montaz profili metalowych do zaczepdw, wystajace czesci
zaczepow nalezy odgigc. / 2.5 Przekroj poziomy. / 2.6 W naroznikach,
w odstepach co 400 mm, montujemy dodatkowe blachy pomocnicze
umozliwiajace przymocowanie naroznikdw / 31 Na poczatku
montujemy listwe startowa, nastepnie listwy wykonczeniowe.
UWAGA! Nalezy stosowac¢ wkrety odpowiedniej wielkosci / 3.2 Pierwszy
panel zaczepiamy o listwe SV-11, przykrecamy panel wkretami
w wyznaczonych do tego otworach. / 3.3 Podczas montazu nalezy
zachowac odstepy dylatacyjne, tak, by mozna byto panel (rzad
paneli) przesuna¢ w poziomie. / 3.4 Kazdy kolejny panel zaczepiamy
0 krawedz poprzedniego, lekko go uginajac, by miescit sie do kieszeni
listew pionowych. / 3.5 Wkrety przykrecamy na srodku otworu
montazowego. / 3.6 taczenie paneli sidingowych za pomoca tacznika
SV(P)-18./ 3.7 taczenie paneli sidingowych na zakiadke. Dotyczy tylko
paneli SV(P)-01./ 3.8 Montaz naroznika wewnetrznego SV(P)-13./

3.9 Docinanie paneli na odpowiednig wysoko$¢, przy pomocy

np. szlifierki katowej. / 3.10 Montaz ostatniego panelu wezesniej
przycietego na diugosci, z zastosowaniem listew SV(P)-15 i SV(P)-14./
41 7astosowanie listew wykonczeniowych przy otworach okiennych -
dot = SV(P)-12, SV(P)-14, SV(P)-15. Przycinanie paneli

do wielkosci otworu okiennego — dét. Dociety panel zahaczamy

0 panel zamontowany nizej. Docietg gérna krawedz wsuwamy

w zamontowane wczesniej listwy wykonczeniowe, uwzgledniajac
dylatacje. / 4.2 Montaz paneli we wnece okiennegj.
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- Products should be stored in covered spaces, beyond heating
equipment and direct sunlight, at a temperature not higher than
60°C. In terms securing profiles against contamination, deformation
and mechanical damage. The products should be stored on shelves
or pallets with a length not less than the length of a package. It is not
allowed to leave the ends of the package without support and laying
more than 10-12 packs of one another.

- The product should be transported in a horizontal position,
at a temperature not exceeding 60°C.

+ Unpack the product and compare the colours before installation.
Minimum shade differences are admissible. After installation,
complaints regarding differences in panel colors will not
be accepted.

+ Machining of the profiles should be performed using conventional
woodworking tools for cutting or drilling. Use fine toothed saws,
mechanic tools for machining should be used with the same or
higher speeds as for woodwaorking.

- A natural and immanent feature of PVC is the change of dimensions
resulting from different temperatures. The profiles may change
their length by 0.7mm at a 1m section, for each 10°C of temperature
difference.

+ Mount the profiles at an ambient temperature between 5°C and
30°C. Before installation, season the profiles on site for 2 to 3 hours
so it is possible for each profile to adapt its temperature to
the ambient temperature.

- When installing the panels, never tighten the screw to the end
(so the head directly touches the panel surface), as this may limit
the possibility of expansion/contraction. Maintain a small gap
between the panel surface and the bottom plane of the screw head,
so it is possible to move the panel horizontally after it is screwed to
the battens.

- Clean the panels and strips from time to time using a domestic
detergent solution with a temperature not exceeding 40°C. Do not
use solvents or similar aggressive and caustic fluids. Wash the surface
with clean water after cleaning.

+ DRAVINGS DESCRIPTIONS: 1.1 Mounting of horizontal battens. /

1.2 Laying of isolating layer. / 1.3 Mounting of vapour barrier foil. /
1.4 Mounting of vertical battens. / 2.1 Installation of the hangers
for metal substructure. / 2.2 Insulating layer installation. / 2.3
Vapor barier installation. / 2.4 Fixing metal profiles to hooks, hooks
protruding parts must be bend out. / 2.5 Horizontal section./ 2.6

In the corners, at intervals of 400 mm, should be install additional
auxiliary sheets for mounting corners. / 31 We mount starting

trim first, than we proceed with finishing trims. WARNING! Use the
appropriate size screws. / 3.2 First panel is attached to SV-11 trim
and secured with screws at designated mounting holes. / 3.3

The dilatation spaces are to be maintained while mounting so

that you can move panel (row of panels) horizontally. / 3.4 Every
consecutive panel is attached to the edge of preceding one bent it
slightly to fit it into a pocket of vertical strips. / 3.5 Screws are to be
placed in the middle of mounting hole. / 3.6 Connecting of siding
panels with SV(P)-18 joint trim. / 3.7 Siding panels overlapping.
Applies only to SV(P)-01 panels./ 3.8 Mounting of inside corner
SV(P/TP)-13./ 39 Panels are to be cut to required height with

e.g. angle grinder. / 310 Mounting of last panel, previously cut to
required length, by means of SV(P)-15 and SV(P)-14 trims and edges.
/ 41 Use of finishing trims at windows openings - lower part, with
SV(P)-12, SV(P)-14, SV(P)-15 trims. Cutting of panels to required
window opening size. Panel that was already cut to size is attached
to the panel mounted below. Upper cut edge is inserted into
previously mounted finishing trims, maintaining proper dilatation. /
4.2 Mounting of panels inside the window niche.
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